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SIKA TECHNOLOGY AG 
Zugerstr. 50 
CH-6340 Baar 
(Sehweiz) 

5 

ZWEIKOMPONENTIGE HAFTVERMITTLERZUSAWIMENSETZUNG UNO 
VERWENDUNG ElNER VERPACKUNG MITZWEI KAMMERN 

Technisches Gebiet 

10 Die Erfindung betrtffft das Gebiet der zwelkomponentigen Haftver- 

mltUerzusammensetzungen zur Obeiflachenvoibehandlung. 

Die Erfindung betriffl ebenfails die Voiwendung einer Verpackung mit 
zwei Kammem. 

15 stand der Technik 

HaftwermitUersubstanzen warden seit langem fur die Verbesserung der 
i-laftung, Insbesondere derjenigen von ICIebstoffen und DichtstoffGn venwendet 
im besonderen sind als soiche HaftvermitBersubstanzen Silan- und Titanat- 
Verbindungen sert langem bekannt Es hat sich gezeigt. dass failspezifisch Je 

20 nach Material und Besciiaffenheit der Oberflaclien und dem venwendeten Kleb- 
oder Dichtsloff ganz spezifische HaflvermltUersubslanzen oder Mischungen 
davon ausgewahit werden mOssen. DIese Hafh/ermittleizusammensetzung 
warden als Primer oder Haft-Aktivatoren fur die Vorbehandlung von zu 
verWebenden oder abzudlchtenden OberflSchen veiwendeL Einerseits werden 

25 Im Stand der Teclinik soiche Haftwermlttlersubslanren in einem inerten lelcht 
flachtigen Ldsungsmittel gelost, und sind dadurch bel Feuchtlgkeltsausschluss 
Qber langere Zeit lagerfahig. Bei der Applikation dieser HaftvermitHeizusam- 
mensetzung auf ein© Oberflache verdunstet das leicht fluchtlge Ldsungsmittel 
und die Luftfeuchtigkeit hydrolysiert die HaftvermittlersubstanzBn und ftthrl zur 

30 deren Kondensafion unterelnander sowie gegebenenfalis mIt polaren Gnippen 
der Oberil§che. Dies© Reaktion bendfigt jedocb eine gewlsse Zeit bis der 
Haftungsaufbau erfolgt ist. 
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Wenn diese Haftvermitilersubstanzen mit Wasser In Kontakt kommen, 
hydrolysieren und kondensleren sie EU Oligo- und/oder Polymeren. Bel der 
Applikation solcher Oligomeren und vor allem solcher Polymeren trrtt jedoch 
sehr haufig eine markant schlechtere bis uberhaupt keine Haflvermittlennrirkung 
5 mehr auf. Es hat sich gezeigt. dass der Haftungsaufbau vielfach ungenugend 
ist, wenn auf die Haftvemiittlerzusammensetzung ein jsehr schnell 
vemetzender Websloff, insbesondere ein sehr schneller Polyurethanklebstoff 
appliziart wird. 

10 Weil Im Markt ein Trend weg von hen leicht fluchtigen Losungsmittel — 

vielfach auch aJs VOC (Volatile Organic Compounds) bezeichnet - herrscht, 
wurden Wege gesucht, wassrige HaflvermftHerzusammenseteungen herzustel- 
len. Solche wassrige Silan-Primer sind beisplelswelse in EP 0 577 014 B1 und 
BP 0 985 718 A2 beschrieben. US 6,511,752 beschreibl einen wassrigen 

15 Primer, der auf einer SIlan-Titanat-Mischung beruht All diesen bekannten 
w&ssrigen Silanzusammensetzungen ist gemein, dass deren Herstellung ein 
sehr aufwendiges HerstellvSTfahren mit sehr vielen Zusatzstoffen benotigen. 
Urn eine einigermassen akzeptable Lagerstabilit^t zu gewahrleisten, sind diese 
Verfahren weiterhin auf gewisse Silane Oder Titanate beschrankl sind. Die 

20 Haltbarkeit der kommerziell erhaltlichen wassrigen Vorbehandlungsmittel Ist 
sehr beschrankt und liegt typlscherweise unter 6 Monaten. 

Es gibt verschiedene Verpackungskonzepte, Insbesondere in der 
Lebensmittelbranche und der pharmazeutischen Industrie, welche zwel 
voneinander getrennte Kompartlmente aufweisen. FR 2 616 322 beschreibt 

25 beisplelswelse eine Vorrichtung mit zwel Kammem zum keimfreien Losen von 
reakJSven Komponenten. 

Darstellung der Erfindung 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine Haftvermittler- 
30 zusammensetzung zur Verfugung zu stellen, die eine sehr lange Lagerstabilitat 
hat, elnfach herzustetlen und einfach und sicher auf eine Oberflaohe 
applizierbar Ist sowie elnerzugehorigen Verpackung. 
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Oberraschenderweise hat sich nun gezeigt, dass diese Aufgabe durch 
eine zweikomponenBge HaflvermitOefzusammensetzung zur Oberflachenvor- 
behandlung gemass Anspmch 1 gelSst warden kann. 

Kem der Efflndung ist es, dass mindestens eine hydrolyslerbare 
5 Haftvermltlleisubstanz und eine Verbindung. welche mit der 
Haftvermittlersubstanz-reaalert oder welche eine Kondensation der 
Haftvermitllersubstanz auSldst oder katalysiert. in von einander Qber eine 
Trennwand getrennten KMnmem gelagert werden. 

Obenaschenderwelse hat slch gezeigt, dass mit einer frisch 
10 heigestellten Haflvermittleriasung bedeutend bessere Resultate erzleit werden 
kannen, als mit einer solchen vor langer Zeit hergeslellten Zusammenseizung, 
Es wuide welterhin eine Verwendung einer Verpackung gemass 
Anspnich 18 sowie eine Packung gemass Anspmch 26 gefunden. 

Eine derarHge Verpackung Ist fOr den Anwender sehr einfech zu 
15 benutzen und es kann bei Bedarf eine frisch hergestellte Zusammensetzung 
appliziert und damrt von don Vorteilen proHtiert werden. Die Verpackung eignet 
sich prinziplell IQr alle unter Feuchtigkensausschluss stabilen Haflvermlttler- 
substanzen, wodurch eine bedeutend breftera Palette von mogllchen 
HaftvermitUeisubstanzen zum EInsalz kommen kann, denn es kann die 
20 optimale Haftvemilttlersubstanz oder -zusammensetzung venwendet werden 
ohne auf die Lagerstabilitat der gemischten Zusammensetzung achten zu 
mQssen. 

Kurze Beschreibung der Zeichnung 

25 1m folgenden werden anhand der Zaichnungen Ausfiihrungsbeispiele 

der Erfindung nSher eriautert Gleiche Elemente sind in den verschledenen 
Figuren mit den gleichen Bezugszeichen versehen. Richtung von KrSften sInd 
mit Pfeilen angegeben. 

30 Es zeigen: 

Rg. 1 einen Querschn'rtt durch eine AusfOhaingsform PI mit einer 
brechbaren Trennwand. 
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Rg. 2 elnen Querschnitt durch eine AusfOhrungsform P2 mit einem 
Bef^ilfsmittel, Insbesondere mit elnem Schneidmittel, 

Rg. 3 elnen Querschnitt durch eine Ausfuhrungsfbrm P3 mil einer 
5 Dichtung, 

Rg. 4 elnen Querschnitt durch eIne AusfOhrungsfomi P4 mit eIner heraus 
relssbaren Trennwand, 

10 Rg. 6*9einen Querschnitt durch bevorzugte Ausfuhrungsformen von PI 

Fig, 10 einen Querschnitt durch bevorzugte Ausfuhmngsfonnen von P2 
Rg. 1 1 einen Querschnitt durch bevorzugte Ausfuhrungsformen von P4 

15 

Es sind nur die fur das unmittelbare Verstandnis der Erfindung wesentiichen 
Elemente gezeigt. Bewegungen und DrQcke sind durch Pfeils angegeben. 

20 Wege zur AusfQhrung der Erfindung 

Die vorilegende Erfindung betrifft eine zweikomponentlge Haftver- 
mittlerzusammensetzung zur OberHachenvorbehandlung, welche zwei 
Komponenten umfasst wobel die erste Komponente K1 mindestens eine 
hydrolyslerbare HaftvermrtUersubstanz A umfasst, welche ausgewahit ist aus 

25 der Gruppe umfassend Organo-Sifizlumverbindungen, Organo-Titanverbindun- 
gen, Organo-Zirlconiumverblndungen und MIschungen daraus. Des weiteren 
umfasst die zweite Komponente K2 mindestens eine Verblndung B, welche mit 
der Haftvermittlersubstanz A reagiert Oder welche eine Kondensation der 
Haftvermrttiersubstanz A auslost oder katalyslert. Die erste und die zweite 

30 Komponenten liegen im ungeoffheten Zustand in zwei durch mindestens eine 
Trennwand voneinander getrennten Kammem vor. 

Weiterhin betrifft die Erfindung die Venn/endung einer Verpacl<ung, 
welche zwei durch mindestens eine Trennwand voneinander getrennten 
Kammem fur die Lagerung von zwei Komponenten K1, K2 aufweist, wie sie im 
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Weiterhin betrifft die Erfindurig eine Padoing, welche aus einer 
Verpackung mit zwei durch mindestens eine Trennwand voneinander 
5 getrennten iCammem sowie der erfindungsgemissen zweil«>mponentigen Haft- 
vermittleizu^mmensetzung besteht- 
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Die erste Komponente K1 enthalt mindsstens eine hydrolysierbare 

1 0 Haftvermittieisubstanz A oder besteht daraus. 

Die mindestens eine hydrolysierbare Haftvenmittlersubstanz A kann 
eine Organo-Siliziumverbindung sein. Gnjndsatzllch sind alle dem Fachmann 
bekannte Oigano-Siliziunriverbindungen, welche als Haftvermittler eingeselzt 
werden, geeignet Bevorzugt tragt diese Organo-SiiiziuniverbUidung 

16 mindestens efne, insbesondere mindestens zwei, Altoxygruppe, welclie Gber 
eine Sausrstoff-Siltzium-Bindung direlct an ein Siliziumatom gebunden ist oder 
sInd. Weitertiin tragt die Organo-Siliaumverbindung mindestens einen 
Substituenten, welcher flber eine Sllizlum-Kolilensloffbindung an das 
Siliziumatom gebunden ist, und welcher gegebenenfalls eine funktionelle 

20 Grupps aufweist, welche ausgeu^lt ist aus der Gruppe umfassend 0)dran-, 
Hydroxy-, (l^eth)acfylQxy-. Amino-, Mercapto- und Vinylgruppe. Insbesondere 
handelt es sicb bei der hydrolyslerbaren Haflvemiittlefsubstanz A um eine 
Verbindung der Formel (I) 

x-R— si-(on%^ tu 

Der Substituent steht hierbel fQr eine lineare oder vereweigte, 
25 gegebenenfalls cyclische. Alkytengruppe rhit 1 bis 20 C-Atomen, 
gegebenenfalls mil aromatischen Anteilen, und gegebenenfalls mit einem oder 
mehreren Heteroatomen. insbesondere SticlcstofFatomen. 

Der Substituent 1^ steht fQr eine Alkylgruppe mit 1 bis 5 C-Atomen, 
insbesondere fQr M&hy\ oder Ethyl. 
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Weltertlin steht der Substituent fur eine AlkylgwpP© "ill 1 bis 8 C- 
Atomen, Insbesondere Methyl und der Subsfituent X steht fur eln H, oder eine 
funktionelle Gruppe, welchs ausgewahft jst aus der Gmppe umfassend Oxiran, 
OH, (Meth)acryloxy, Amin, SH und Vinyl. 
5 Schliesslich steht a fur einen der Werte 0,1 oder 2. Bevorzugt ist a = 0, 

— Als Substituenten bevorzugt ist Methylen-, Propylen-, Methylpropy- 

len-, Butylen- oder Dimethylbutylengruppe. Bevorzugt ist eine Propylen- 
gruppe. 

10 Geeignete Organo-Siliziumverbindungen sind kommerziell gut 

erhaltiich und sind insbesondere bevorzugt ausgewahit aus der Gruppe 
umfassend Methyltriacetoxysilan, Ethyftrlacetoxysilan, S-Methacryloxy- 
propyltrialkoxysilane, 3-AminopropyltriaIkoxysilane, Bis-[3-(trialkoxysilyl)- 
propyl]-amine, Tris-[3'(trialkoxysilyl)-propyl]-amine , 3-Amino- 

1 5 propyltrialkoxysilane, N-(2-Aminoethyl}-3-aminopropyl'trialkoxy5ilane, N-(2- 
Aminoethyl)-N-(2-Amino6thyI)-3-aminopropyl-trlalkoxysilane, 3-Glycidyloxy- 
propyttrialkoxysilane, 3-Mercaptopropyltrialkoxysilane, Vinyltrialkoxysilane, 
Methyltrialkoxysilane, Octyltrialkoxysilane, Dodecyltrialkoxysilane und Hexa- 
decyltrialkoxysilane, insbesondere geeignet sind die Methoxy- und 

20 Etho>^silane der oben genannten Verbindungen. 

Die mindestens eine hydrolysierbare HaftvermitHersubstanz A kann 
welterhin eine Organo-Trtanverbindung sein. Grundsatzlich sind alle dem 
Fachmann bekannte Organo*Titanverbindungen. welche ate lHaftvermittler 
25 eingesetzl werden, geeignet. 

Insbesondere geeignet sind Organo-Titanverbindung, welohe 
mindestens eine funkttonelle Gruppe tragt, welche ausgewahit ist aus der 
Gruppe umfassend Alkoxygruppe, Sulfonatgruppe, Phosphate, 
Carboxylatgruppe Acetylacetonat, oder IVBschungen davon tragi, und welche 
30 uber ein Sauerstoff-Titan-Bindung direkt an ein Titanatom gebunden ist 

Als Aikox/gruppen haben sich Insbesondere Isopropoxy- und 
sogenannte Neoalkoxy-Substituenten, insbesondere der folgenden Formel 
besonders geeignet erwiesen 



Enpf .zeit:23/03/20G4 .13:28^^-^^=--.^^^...-^^.: -r Empf .nr.:142 P.015 



23/03 *04 13:31 FAX 0041 14364 777 



SIKA AG (CORP- IP DEPT.) •* EPA Muenc^en ©016 



2004-0010 



7/37 



o- 

_J 

r 



AIs SuWonsauren haben sich Insbesondere aromatlsche Sulfonsauren, 
deren Aromalen mit einer Alkylgruppe substitulert sind. besonders geelgnet 
ervtftesen. AIs bevoizugte Sulfonsauren geHen Reste derfdlgenden Formel 




o 



AIs Caitooxylalgruppen haben sich insbesondere Caiboxylate von 
Fetlsauren besondere geeignet eraiiesen. AIs bavorzugte Carboxylate gelten 
Stearate und Isostearate. 
10 In alien den obigen Fonnel zelgt die gestrichefte BIndung hierbel die 

Veiblndung zum Titanatom an. 

Organo-Titanverbindungen sind kommeiziell erhafflich, beisplelsweise 
bei der Rrma Kenrich Petrochemicals oder DuPont Beisplele fOr geelgnet© 
Organo-ntanverbindungenveiblndungen sind beisplelsweise Ken-Read® KR 

15 rre. KR 7, KR 9S, KR 12. KR 26S, KR 33DS, KR 38S, KR 39DS, KR44, KR 
134S. KR 138S. KR 158FS, KRZ12, KR 238S, KR 262ES. KR 138D. KR 158D. 
KR238T, KR 23aM. KR238A. KR238J, KR262A. UCA 38J, . KR 55, L1CA1, 
LICA 09, UCA 12, LICA 38. UCA 44, UCA 97, UCA 99, KR OPPR, KROPP2. 
von Kenrich Petrochemicals Oder Tyzor® ET, TFT, NPT, BTM AA, AA-75. AA- 

20 95, AA-105, TE, ETAM von DuPont. Bevoizugl gelten Ken-ReacB® KR 7, KR 
9S. KR 12, KR 26S. KR 38S, KR44, UCA 09, UCA 44 sovwe Tyzoi® ET, TPT, 
NPT, BTM, AA, AA-75, AA-95, AA-105. TE, ETAM von DuPont 

Die mindestens eine hydrolysieibare HaftvermitUeFSubstanz A kann 
25 weiterhfn eine Organo-arkoniuniveitoindung seln. Gmndsatzllch sind alle dem 
Fachmann bekannte Organo-Zirkoniumverbindungen, welche als Haflvermlttler 
eingesetzl werden, geeignet. Insbesondere geelgnet sind Organo-arkonium- 
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verbindungen, welch© mindestens eine funkHonelle Qruppe tragt, welche 
ausgewahlt ist aus der Gruppe umfassend Altoxygnjppe, Sulfonatgmppe, 
CartDoxylatgruppe, Phosphat Oder Mischungen davon tragt, und welche uber 
ein Sauerstoff-Zirkonium-Bindung direkt an eln Zirkoniumatom gebunden Ist. 

Als Alkoxygruppen haben sich insbesondere Isopropoxy- und 
sogenannte Neaalkoxy-Substituenten, insbesondere der folgenden Fonmel 
besonders geeignet erwiesen 



Als Sulfonsauren haben sich insbesondere aromatisohe SulfonsSuren, 
deren Aromaten m!t einer Alkylgruppe substituiert sind, besonders geeignet 
enAdesen, Als bevorzugte Sulfonsauren geiten Reste der folgenden Formel 



Als Carboxylatgruppen haben sich insbesondere Carfooxylate von 
Fettsauren besonders geeignet enwiesen. Als bevorzugte Carboxylate geiten 
Stearate und Isostearate. 

In alien den obigen Formel zeigt die gestrichelte Bindung hierbei die 
Verblndung zum Zirkoniumatom an. 

Organo-Zirkoniumverbindungen srnd kommerziell erhaltlich. 
beispielswelse bei der Firma Kenrich Petrochemicals. Beisplele fur geeignete 
Organo-Titanverbindungenverbindungen sind beispielsweise Ken-React® NZ 
38J, NZ TPPJ, KZ OPPR, KZ TPP, NZ 01 , NZ 09, NZ 12. NZ38, NZ 44, NZ 97. 

Weiterhin kann die erste Komponente K1 Mischungen von mindestens 
einer Organo*Siliziumverbindung mit mindestens einer Organo-Titanver- 
bi'ndung und/oder mft mindestens einer Organo-Zirkoniumverbindung 
enthalten. Ebenso sind Mischungen von mindestens einer Organo-Titanver-- 
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bindung mit mindestens einer Organo-Zirkoniumverbindung moglich. 
Bevof2ugt sind Mischungen von mindestens einer OrganchSiifziumverbindung 
mit mindestens einer Organo-Titanverbindung. 

Besonders bevoizugt sind Mischungen von melireren Otgano-Silizium' 
5 verbindungen Oder Misciiungen von einer Organo-SDiziumverbindung mit einer 
Organo-Trtanverblndung. bzw Organo-Zirkoniumverbindung. _ 

Als Mis<^ungen von Organo-Siliziumverbindur^en haben sich 
besonders gut |y/iisciiungen von l-<aftvermittlersut>stanzen A der Formein (I) 
erwiesen. wobei mindestens eine dieser Sutistituenten l-i als Sutetltuenten X 
10 tragt und mindestens eine dieser Subskmzen eine funldioneile Gruppe, weiche 
ausgewShtt 1st aus der Gruppe umfassend Oxiran. (Mettt)acrylo;^, Amin, SH 
und Vinyl, als Sutistifuenten X irtgt Bevoizugt handeit es sicfi bei diesen 
Misciiungen urn mindestens einem AK^Triailcoxysaan mil efnem Aminoailcyi- 
TriallwwysHan und/oder i^rcaptoall^i-TilaliOTxysilan. 

15 

Die zweite Komponents K2 enthStt mindestens eine Verbrndung B, 
weiche mil der Haftvermitlleisubstanz A reagiert Oder weiche eine 
Kondensation der Haftvermittlersubsteuiz A auslost Oder Icatalysiert, oder 
besteht daraus. 

20 Die Verbindung B, weiche mrt der Haftverniittiersubstanz A reagiert 

Oder weiche eine Kondensation der l^aftvemiittlersubstanz A ausidst oder 
Ica^lysiert, ist bevorzugt eine Organo-Zinnverbindung oder eine SSure. 

In einer bevorzugten AusKihnjngsfonn ist die Verbindung B eine 
Organo-Zinnverbindung und stellt voizugsweise eine Dlali<yi-Zinn- 

25 diacetylacetonat oder ein Dialltyizinndicarboxylat dar und ist insbesondere 
Dibutylzlnndilaurat oder Dibutylzinndlacetat Bevorzugt Ist Verbindung B 
Dlbutylzinndiiaurat. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfflhrungsform ist die Veitoindung B 
30 eine Saure. Die Saure Icann ein© organische Oder eine anorganische Saure 
sein. Die Saure weist lypischenveise einen pitol von weniger ais 6 auf. 
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Als anorganlsche Saure elgnen slch Insbesondere phosphorhalttge 
Sauren, schwefelhaWge Sauren, Ate besonders geeignet haben sich 
Sulfonsaure oder Phosphorsaure, insbesondere Schwefelsaure erwiesen, 

Als organische Sauren eignen sich insbesondere Ameteen-, Essig-, 
5 AminosSure. Als besonders geeignet hat slch Essigsaure erwiesen. 

Weltere Bestandteile In der ersten K1 und / oder zwerten Komponente 
K2 sind mogllch. Insbesondere sind hierfur ubiiche Bestandteile wie 
Losungsmfttel, Bindemittel, FQIIstoffe, Mischhilfsmittel, Additive, zu nennen. Als 
Ldsungsmrttel sind lelchtflQchtige Losungsmittel wIe Wasser, Alkohole, 
10 insbesondere Ethanol, Isopropanol, Butanol, Aldehyde oder Ketone, 
insbesondere Aceton, Methylethylketon, Kohlenwasserstoffe, insbesondere 
Hexan, Heptan, Cyclohexan, Xylol, Toluol, White Spirit sowie deren 
MIschungen, insbesondere Ethanol, Methanol, Isopropanol oder Hexan, 
bevorzugt, 

15 Als Bindemittel sind besondere Lackbindemfttel, wie Prepolymere und 

Addukto von Polylsocyanaten oder Epoxidharzen, geeignet Bevorzugt sind 
Isocyanatgruppen aufvA^eisende Polyurethanprepolynriere, hergestellt aus 
Polyolen und Polyisocyanaten. 

Als Fullstoff sind bevorzugt Russe, pyrogene Kieselsauren, Kreiden, 
20 deren Oberflachen bei Bedarf modifiziert worden ist 

Als Misohhilfsmittel sind bevorzugt Kugein, insbesondere Metall- oder 
Glaskugeln. 

Als Additive sind besonderes Verlaufsmittel, Entschaumer, Tenside, 
Biozidei Antiabsetzmittel, Stabilisatoren, Inhibitoren, Pigmente, Farbstoffe. 
25 Korrosionsschutzmlttel und Geruchsstoffe zu nennen. 

Bei der Auswahl der zusatzliohen moglichen Bestandteile fur die erste 
K1 und/oder zvuelte Komponente K2 ist jedoch zu berucksichtigen, dass diese 
zusatzliohen Bestandteiien mrt den In der jeweiligen Komponenten 
vorhandenen Verbindungen, insbesondere A, beziehungswelse B, nicht 
30 reagieren oder nicht zu Lagerstabilitatsprobiemen fuhren. 

Die erste K1 und zweite Komponente K2 weisen bei Raumtemperatur 
eine i^nsistenz; zwischen flussig und pulverfdrmig auf, wobei mindestens eine 
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der Komponenlen einen gewissen flussigen Anteil aufweisen muss. 

InsbBSondeiB bevoizugt sind die erete Kl und die zwerte Komponente K2 
flQssig. weil sich flQsslg©, insbesondere dunnflussige. Komponenten besser 

mischen lassen als hochpastose. Bevorzugt sind die erste K1 und zweite 
5 Komponente K2 eine LOsung. eine Suspension Oder sine Dispersion. Falls 

eine Suspensionen oder eine Dispersion voriiegt ist die Stabilitat ein wichtiges 

Wlertanal. Die Stabilitat kann durch dem Fachmann gesteuert werden 

beispleisweise durch Variation von ijQsungsmittel, Konzentratlonen. 

ProzBssparameter bel der Hersleilung oder durch Venwendung von geeigneten 
10 Additiven. insbesondere Tensiden. Emulgatoren, Co-Emulgatoren oder 

Stabilisatoren. 

Besondere geeignele eiste K1 und zweite Komponenten K2 weisen 
eine Lagerstabill1S.t von mlndestens 6 ly/lonaten insbesondere mindestens 9 
IVflonaten auf, ohne dass Ausfailungen Oder Separationen auftreten. Zwar Ist 
1 5 die Abwesenheit von Ausfaliungen Oder Separatlonen bevorzugt, Ausfallungen 
Oder Separationen von geringem Ausmass sind jedoch nlchl schadlich, wenn 
sie durch SchQtteIn, insbesondere durch SchQtteIn wShrend wenlger als 10 
Minuten, wieder rQckgangIg gemacht werden kOnnen. 

In einer bevorzugten Ausfflhrungsform einer zweikomponentigen Haft- 
20 vermaaerzusammensetzung enthalt die eiste Komponente mlndestens eine 
Organo-Sinziumverblndung A, mlndestens ein Polyurethanprepolymer, 
welches mlndestens zwei isocq^atgruppen aufweist, sovtrie gegebenenfalls 
Russ und gegebenenlalls ein leichtflQchtiges LOsungsmlttel. 

In einer welteren bevorzugten AusfQhrungsform einer 
26 zweikomponentigen Haftvermittterzusammensetzung enthalt die erste 
Komponente mindestens eine Organo-Siliziumverbindung A und/oder 
mindestens eine Organo-Titanverbindung und/oder mindestens einer Organo- 
Zirkonlumverbindung und die zweite Komponente Wasser sowie mindestens 
eine Saure. Der pH der gemischten zweikomponentigen Haftverniittieizusam- 
30 mensetzung liegt vorzugsweise zwischen 2 und 8, insbesondere zwischen 3 
und 5. 
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Die Kammem. in denen sich die tmbi Komponenten K1, K2 befinden, 
sind durch mindestens eine Trennwand voneinander getrennt Die moglichen 
und bevorzugten AusgestaJtungen der Kammem sowie der Trennwande wird 
im Folgenden schematisch beschrieben. 

5 

Rgur 1 zeigt eine Ausfuhrungsfomi PI einer Packung 6, respekUve 
einer veiwendeten Verpackung 5. In dieser Ausfuhrungsform ist die 
Trennwand 3 aus einem zerbrechlichen Material geferligt. In Figur 1 a Ist eine 
Variante gezeigt, in welcher die erste Kammer 1 nicht vollstandig von der 

10 zweiten Kammer 2 umgeben ist, wahrend in Figur 1b eine Variante 
besciirieben ist, in welcher die erste Kammer 1 vollstandig von der zweiten 
Kammer 2 umgeben IsL Die Trennwand 3 zwischen den zwei Kammem bricht 
bei Aufbringung von Druck, wodurch die 2wel Komponenten K1. K2 
miteinander In Kontakt geraten, miscfien und/oder reagieren konnen. Der 

15 Druck wird typischerweise von aussen durch Krafteinwirkung auf die 
Aussenwand 4, 4' der Kammem erzeugt. Diese Krafteinwirkung ist bevorzugt 
eine Schlageinwirkung Oder Verblegen der Verpackung. Das Material der 
Trennwand 3 ist typischerweise aus Glas, Aluminium, einer 
Aluminiumlegienjng, aus einem dunnen Kunststoff oder einem 

20 Verbundmaterial gefertigt. Die Trennwand 3 muss in einer Dicke gefertigt seln, 
dass sie nicht bererts durch eine unbeabsichtigte Krafteinwirkung, wie sie 
beispielsweise ubiicherweise bei Transporten vorkommen, bncht. Die 
Aussenwand 4,4' muss derart gestaltet sein, dass sie bei der Aufbringung des 
Druckes, der zum Brechen der Trennwand 3 fuhrt, nicht bricht Oder einreisst. 

25 Die Aussenwand 4,4' ist entweder aus einem Metall oder einem elastischen 
Kunststoff gefertigt 

Figur 2 zeigt eine Ausfuhrungsform P2 einer Packung 6, respektive 
einer venArendeten Verpackung 5 mit Berstmittein, insbesondere Schneidmitfiel 
30 7. Bel dieser Ausfuhaingsform wird der Druck durch ein Schneidmittei 7 auf die 
Trennwand 3 gebracht. Das Schneidmittei 7 ist entweder beweglich und wird 
auf die feststehende Trennwand 3 gedruckt, oder aber das Schneidmittei 7 ist 
f ixiert und die Trennwand 3 wird auf das Schneidmittei 7 gedruckt. Durch den 
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Druck reisst cfiese ein, so dass die zwei Komponenten K1. K2 miteinander in 
Kontakt geraten und^oder reagieran kdnnen. Das Schneidmittel 7 ist 
vorzugsweise im Lagsrzustand der Packung in einer gev^ssen Abstand von 
der Trennwand 3 entfemt Schneidmittel 7 und Trennwand 3 kOnnen 
5 aufeinandsr verschoben werden. Dies eifolgt entweder durch eine Aufbringung 
von Druck~und damit durch eine Veifomiung der Aussenwand 4,4' oder mit 
Hiife eines Gewindes. Die Aussenwand 4,4' muss derart gestettet sein, dass 
sie bei der Auflsringung des Druckes. der zum Durchbrechen der Trennwand 3 
nntttels Sciineidmittels 7 fQhrt. nid^t selber bricht oder einreist Die Aussenwand 

10 4.4' ist entweder aus einer Metallfolle oder efnem elastisclien Kunststoff 
gefsrtigt Die Art des Schneidniittels kann grundsitzlich sehr untefschiedlich 
gestailet sein. So zeigt Rg. 2a) eine scliaife Spitze als Sclineidmitlel 7, 
wahrend Rg. 2b eine Kugei als Berstfiilfsmittsl. insbesondere Sdmeldmittel. 7 
zeigt Bevofzugt weist das Sclineldmittel 8 entweder Spitzen Oder Kanten auf. 

15 Solche Spttzen oder i^nten erletetrtem das Durclitrennen der Trennwand 3. 
Deshalb ist eine Ausfulirungsfonn gemiss Rgur 2a bevorzugt 

Rgur 3 zeigt eine AusfQImingsform P3 einer Packung 6, respektive 
20 einer verwendeten Verpackung 6. In dieser AusfOiirungsfonn ist die 
Trennwand durch eine Dichtung 3' realisiert Die Oichtung 3* trennt Im 
ungedffneten Zustand der Verpackung 5 die zwei iCammem 1,2 voneinander 
ab. Dies wird daduich erretoht, dass Im ungedffneten Zustand die Dichtung 3' 
durch mindestens zwei Wandungen 8,8' der Aussenwand 4,4' gequetscht ward. 
25 iVIIndestens eine der Wandungen 8,8' ist durch Susseren Einfluss bewegbar 
ausgestaltet Eine solche Bewegbadceit wird insbesondere Qtrer ein Gewinde 9, 
9" erreicht Beim gewolften dffnen wird die Wandung 8, 8' von der 
gequetschten Dichtung 3* entfemt, wodurch diese die AbdichtfunkBon veriiert 
und efnen Durchgang offnet, so dass die zwei Komponenten K1, K2 
30 mitsinander in Kontakt geraten und/oder reagteren konnen. In einem 
besonderen Variants dieser AusfQhmngsform wird beim Offnen oder beim 
einem Schuttein der Packung die Dichtung 3* so locker, dass sie In die eine 
Kammer falK. 
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Die Dichtung 3* Isl aus einem elastischen Material gefertigl, wie sie 
Qbiicheiweise fOr das Abdichten von Flusslgkeften verwendet werden. 

Figur 3 a) zelgt eina Ausfuhrung mit einem Gewinde 9, wahrend Figur 
3 b) zwel Gewinde 9, 9' aufweist Figur 3 b) 1st gegenQber 3a) vorteilhaft, well 

5 in einem ersten Schritt die erste Kammer mit einer Komponente K1 Oder K2 
befuitt werden kann, anschliessend die Dichtung 3' Qber ein Gewinde 9 
aufgeschraubt werden kanri und damit Qber die Wandung 8 dicht verschlossen 
werden kann und erst zu einem spateren Zettpunkt dieses Tell, das die 
Funkfion eines Deckels auiweist, auf den zweiten Teil der Packung, welche die 

10 andere Komponente K2 oder K1 mit dem zweiten Gewinde 9' aufgeschraubt 
werden kann und somit auch die zweite Kammer uber die Wandung 8' dicht 
abschliessen kann. 

Figur 4 zelgt elne Ausfuhnjngsform P4 einer Packung 6, respektive 

15 einer verwendeten Verpackung 5. In dieser Ausfuhrungsform ist die 
Trennwand 3 herausreissbar gestaltet Hierbei ist zwischen den Kammern eine 
dunne Trennwand 3 vorhanden, die durch einen ausseren Elngriff 
herausgerissen wini^ so dass die zwei Komponenten K1, K2 mitelnander in 
Kontakt geraten und/oder reagleren konnen. Die Verblndungsstellen im 

20 Bereich, wo die Trennwand mit der Innenwand der Kammem 1,2 verfaunden 
sind, weisen hierzu Soilbruchstellen auf. Fur das Herausreissen eignen sich 
insbesondere Ausfuhrungsformen, bei denen die Trennwand 3 mit einer 
Reisslasche 16 verbunden isL Figur 4a) zelgt eine Variante, bel welcher 
ledlglich die Trennwand 3 mit den Innenwanden der Kammem 1 ,2 verbunden 

25 Ist. Die Verblndungsstellen im Bereich, wo die Trennwand mrt der Innenwand 
der Kammem 1,2 verbunden sind, weisen hierzu --ebenso wie der Bereich, wo 
die Reisslasche 16 mit der Aussenwand verbunden Ist- eine Sollbruchstelle 
auf. In Rgur4b) wird beim Herausreissen der Trennwand glelchzeitig auch die 
mit der Reisslasche 16 und der Trennwand verbundene Abdeckung 11 von der 

30 Packung abgetrennt, so dass elne Offnung 10 entsteht durch welche die 
miteinander in Kontakt geratenen zwei Komponenten der Verpackung 
entnommen werden konnen. 
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Rgur 5 zelgt eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Ausfuhnjngsform 
PI. In dleser Ausmhrungsform besteht die erste Kammer 1 mit der einen 
Komponent© K1 aus einer zerbrechlichen Glas- oder Kunststoffampulle 3. Die 
5 zweite Kammer 2 mit der anderen Komponente K2 ist ebenfalls eine 
zerbrechlichen Glas- oder Kunststoffampulle. Die zwei AmpuMen sind 
vofzugswelse in einer Rohr-in-Rohr-Anordnung oder -wvie dargestellt- in einer 
Ampulle-in-AmpuHe-anoidnung angeordnet Diese Ampullenanordnung ist in 
einem Behatter. dessen Aussenwanden 4 aus biegsamen Kunstsloff Oder 
10 Karton gefertlgt ist, eingelassen. Weiterhin welst dieser Kunststoffbehalter eine 
Offnung 10 auf, die durch eine por6se Abdeckung 20. insbesondere durch 
einen Rlzslreifen oder ehien Schwamm abgedeckt ist Beim Akllvieren der 
Packung werden durch ein Veibiegen der AussenwSnde 4 oder einen Schlag 
auf die Aussenwande des BehSIters aus Kunstsloff oder Kaiton die 
15 Glasampullen aufgebrochen, so dass sich die Komponenten K1, K2 mischen 
und/oder reagieren kdnnen. Die Reaklionsmischung trankt den Rlz oder 
Schwamm 20 und kann mtttels dessen Kontakt mit einer Oberfiache appliziert 
werden. Der Rlz oder Schwamm hllft wefterhin allfalllge Splitter, welche von 
der zerbrochenen Ampulle herruhren konnen, vor dem Austreten aus der 
20 Packung 5, 6 zu verhindem. DIese AusfOhrungsforra PI stelH somit eine 
EInwegpackung fOr die Applikation eines zwveikomponentiger Haftvermlttler- 
zusammensetzung dar. Sie Ist speziell fOr Melne Mengen gut geelgnet. 
Insbesondere eignet sich diese Packung fflr die Vorbehandlung einer 
Fahizeugschelbe, insbesondere einer Autoscheibe. 



25 



Rgur 6 zeigt eine wellere bevoizugte Ausfflhrungsform der 
AusfQhningsfbrm PI, Hierbel ist eine zerbrechllche Glasr oder Kunststoff- 
ampulle 3, welche die eine Komponente K1 enlhalt, in efrier Rasche mit einem 
Rxienjngsmittel 14 festgehalten, welche die andere Komponente K2 enthalt 
3D Rgur ea) zeigt eine AusfQhnjngsform mit einer liegenden Ampulle 3. Die 
Ampulle kann hierbel gegebenenfails durch ein starres Mittel. beiqpielsweise 
©Inen Metallspatel, zerbrochen werden, so dass sich die Komponenten K1, 1^ 
mischen und/oder reagieren kannen, oder die Ampulle kann durch ein 
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Zusammendrucken Oder Schlagen der Flasche zum Bersten gebracht warden. 
Das starre Mittel kann durch eine Offnung der Rasche eingefOhrt werden, 
Nach dem Entfemen des Mlttels ka:nn die Flasche gegebenenfalls 
verschlossen und geschuttelt werden. Flgur 6b) zeigt eine Ausfuhrungsform mit 
5 einer stehenden Ampulle 3. Die Ampulle ist derart gestaltet, dass sle linger als 
" die Raschenhohe ist und in den Deckel 12 in ein Fixierungsmittel 14 
hineinragt. Der Deckel 12 tragt ein Gewinde 9 und ist vorzugsweise mit einer 
Sicherheitsfasche 13 versehen, die ein versehentliches Drehen des Deckels 12 
verhindert- Bei der gewollten Aktivierung wird die Sicherheitslasche 13 entfernt 

10 und der Deckel 12 gedreht, wodurch sich die Basis des Deckels 12 auf die 
Ampulle 3 tiinzubewegt und sie unter Druck zum Zerbreclien oder Einreissen 
bringt, so dass sIch die Komponenten K1, K2 mischen und/oder reagieren 
konnen. Durch den Deckelverschluss ist weiterhin gewaiirieistet dass die 
Flasche dicht ist und geschuttelt werden kann. In beiden Ausfuhrungsformen 

15 gemass Figur 6a und 6b ist es zu bevorzugen, dass nach dem Mischen der 
Komponenten Kl, K2 fur das Auftragen des Reaktionsgemisches ein Filz oder 
ein feines Netz 20 angebracht wird, urn allfallige Splitter, welche von der 
zerbrochenen Ampulle herrijhren konnen, an dem Austreten aus der Packung 
zu hindem. Es ist bevorzugt, dass ein FHz oder ein Schwamm verwendet wird, 

20 well dieser von der zweikomponentigen Haftvemriittlerzusammenselzung 
durchtrankt wird und deshalb sehr gut zu dessen Appllkatlon geeignet ist. Der 
Filz Oder Schwamm Ist typischerwelse mil einem Fomiteil verbunden, welcher 
ein Gewinde aufweist und auf das Gewinde 9 der Flasche geschraubt warden 
kann. 

25 

Figur 7 zeigt eine weitere bevorzugte Ausfuhmngsform der 
Ausfuhmngsform PI. Hierbei ist in einer Kammer 1 mindestens eine 
Metallkugel als Mischungshilfsmltte] 17 vorhanden. Durch SchOtteln wird die 
zwischen den zwei Kammem vorhandene Trennwand 3 durch die Kugel 17 
30 zerbrochen oder eingerfssen, so dass sich die Komponenten K1, K2 mischen 
und^oder reagieren kOnnen. Die Kugel 17 kann bei Bedarf mit Spitzen oder 
Kanten versehen sein, um ein Einreissen der Trennwand 3 zu erleichtern. Die 
DIcke und Art der Trennwand 3 sowie die Menge und OberflachengestaJt der 
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verwendeten Kugeln 17 isl. deiart zu wahten. dass die Zerstorung der 
Trennwand 3 durch eliifaches SchOtteln der Packung 6 mogMch ist, aber nicht 
ungewollt wie bereits bei kleinen ferschutterungen. ^wie sie bei Transporten 
voikommen. Neben der In Rgur 7a) gezeigten Variante mit Trer^nwand 3. die 
5 sich zwischen den AussenwSnden 4.4' zwischen den Kammem spannt, wird in 
Figur 7b) eine Abwandlung der In Rgur 6 gezelgte AmpuUe 3. welche die eine 
Komponente enthait, dargestellt. 

Rgur 8 zelgl eine weitere bevoizugt© AusfQhmngsform der 

10 Ausfuhoingsfbrm PI . In dleser Ausfuhoingsfbrm ist die eine Komponente K1 In 
einer Kammer 1 abgepacW, welche eine Blase 21 bHdet. In Rgur 8a ist die 
Blase 21 derart ausgestaltel. dass an deren Basis sle mit der Trennwand 3 
vefbunden ist und dort eine Sollbnjchstelle aufweisl. Durch Entfemen der 
SIcherheltslasche 13 l«ann der Deckel 12 Qber das Gewinde 9 zugedreht 

15 werden. wodurch sich die Basis des Deckels 12 auf die Blase hin bewegt. 
Dadurch wird die Blase 21 gequetscht bis ein genOgend grosser Drock 
entsteht, dass die Sollbmchstelle bricht. so dass sich die Komponenten K1, K2 
mischen und/oder reagieren kSnnen. Diese AusfOhmngsform isl geeignet 
insbesondere fQr dOnnfiassige Itomponenten K1. K2, Es kann aber auch nach 

20 dem Entfemen der Sicherheilalasche 13 der Deckel 12 abgeschraubt werden 
und die Blase 1,2 von Hand manuell gequetscht und die darin enlhaltene 
Komponente ausgepresst werden. In Rgur 8b) weist die Blase 21 elnen 
Klemmverschiuss 18 auf. Durch das Verciuetschen der Wand des Durchgangs 
zwischen den Kammem 1 und 2 bildet diese die Trennwand 3, welche die zwei 

25 Kammem 1,2 m ungeCffnetern Zustand voneinander abtrennt. Beim Offnen 
wird zueist der Deckel 12 miltels Gewinde 9 abgeschraubt. Anschliessend wirel 
der Klemmverschiuss 18 entfemt, wodurch der Durchgang zwischen den 
Kammem 1 und 2 geSffnet wiid, so dass sich die Komponenten Kl, K2 
mischen und^oder reagieren konnen. Dies kann durch eine Auspressen der 

30 Blase 21 noch unter^uh:t warden. In belden AusfQhrungsformen wdrd 
vorzugswelse die Blase mit der Wandung 8 der anderen Kammer 2 derart 
verbunden ausgestaltet. dass sie leichl entfemt werden kann, um 
anschliessend zur Appllkation der Haftvermitlleizusammensetzung einen Rlz 
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Oder einen Schwamm, Insbesondere mil Hilfe des Qewindes 9 an der Offnung 
1 0 zu befestigen zu kdnnen. 

Rgur 9 zeigt eine weitere bevorzugte Ausfuhnjngsform der 
AusfOhrungsform PI. Hierbel handeR es sich um eine Flasche 5 Oder einen 
Doppelschlaudhbeutel 5, welche zwei Kammern 1,2 aufwelst, welche durch 
eIne In Langsrichtung der Flasche Oder Beutels angeordnete Trennwand 3 von 
einander abgetrennt sind. Die Aussenwande 4,4' der Flasche 5 oder Beutels 5 
sind aus einem sehr elastischen Material gefertigt, wahrend die Trennwand 3 
enlweder aus einem stan-en Material oder In einer sehr dOnnen Schichtstarke 
gefertigt ist. Durch axaates Verdrehen der Flasche 5 oder des Doppei-Beutels 5 
wird die Trennwand sehr stark gedehnt oder belastet, so dass die Trennwand 3 
einreisst -dargestellt in Figur 9-, so dass sich die Komponenten K1, K2 
mischen und/oder reagieren konnen. Bevorzugt weist der Beutel oder die 
Flasche an deren Ende ein Gewinde 9 mit einem dicht schliessenden Deckel 
12 auf. Dieser Deckel 12 kann nach dem Mischen oder Schuttein gedffnet 
werden und das Reaktionsgemisch auf eine Oberflache appliziert werden. 
Weiterhin bevorzugt kann auf dieses Gewinde 9 ein Filz aufgeschraubt 
werden. 

Figur 10 zelgt eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Ausfuhrungsform 
P2. Hierbei bildet die eine Kammer 1 einen Tell des Deckels 12 einer Flasche 
5- Rguren 10a)-f) zeigen hierbei unterschiediiche bevorzugte Anordnungen, 
25 In Figur 10a) sind die Schneidmittel 7 mit der Wandung 8 verbunden 

Oder llegen auf dieser auf, beispielsweise in Form eines Ringes und sind auf 
die Trennwand 3 der Kammer 1,2 gerichtet Durch Entfernen der 
Sicherheitslasche 13 kann der Deckel 12 und damrt die Kammer 1,2 uber das 
Gewinde 9' durch Drehen auf die Schneidmittel 7 hin bewegt werden. Be! 
30 Kontakt der Schneidmittel 7 mit der Trennwand 3, die aus efnem 
durchtrennbaren Material gefertigt ist, wird diese durchschnltten, so dass sich 
die Komponenten K1. K2 mischen und^oder reagieren konnen. Wenn die 
Schneidmittel 7 exzentrisch in Bezug auf die Drehachse des Deckels 12 
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angeordnet sind -wie in Fig. 10a) gezeigt- wird durch weiteies Drehen des 
Deckels einen l^iverTfi}rmiger Einschnitt in der Trennwand 3 eizeugt, so dass 
die Trennwand wegklappen Oder gar ausge^hnitten werden Icann, was fur die 
Mischung der Komponenten Kl, K2 sehr vorteiihafr ist 
5 In Rgur 10b) sfrvi mehrere Schneidmittel 7 Qber die Offnung der 

FHasche verteiR angeordnet Zwischen den Schneidmittel sind Durchlass- 
dffnungen fur die Komponenfe Kl. K2 in der Kammer 1,2 vorhanden. 
TypischenA/eise winj diese Art durch ein gegen die Trennwand ger^tete 
Spitzen auiweisendes Nelz oder Lochplatle erreictit, welche auf der Wandung 
10 8 aufliegt oder damtt verbunden ist. Durch Entternen der Sicherheitslasche 13 
Icann der Deckel 12 und damit die Kammer 1.2 Qbsr das Gewinde 9' durch 
Drehen auf die Schneidmittel 7 hin bewegt werden. Bei Kontakt der 
Schneidmittel 7 mit der Trennwand 3, die aus einem durchtrennbaren Material 
gefertigt ist, wird diese durchschn'rtten, so dass sich die Itomponenten Kl. K2 

15 mischen und/oder reagieren kOnnen. Das Vortiandensein mehierer derart 
angeonineter Schneidmittel 7 weist den Vorteil auf. dass gieichzeitfg die 
Trennwand 3 an mehreren Orten gieichzeitig perforiert wird und dadurch die 
Trennwand efiizient zerstort wird. 

In Figur 10c) ist die Komponenfe Kl in verschiedenen Kammem 1,1', 

20 1" abgepackt und bilden einen Teil des Deckels 12. Diese Kammem 1. 1'. i" 
kfinnen gefuDte Kugein oder Beutei, welche aus einem durchtrennbaren oder 
brechbaren IVAaterial gefertigt sind, sein. Weitertiin ist es gnjnds§tzlich moglich, 
dass diese Kammem 1, V, 1" unterschiedilche Komponenten Kl. Kl'. Kl" 
enthalten kdnnen. So wSren beispieisweise drel- oder mehrkomponentlge 

25 Haflvermitllerzusammensetzungen derart reaTisierfaar, die mrfeinander nicht 
lagerfahig oder zu schlechterer Haftvermlttlerelgenschaften fOhren wurden. Es 
sind mehrere Schneidmittel 7 Ober die Offnung der Flasche verteilt angeorelnet 
Zwischen den Schneidmittel sind Durchlassdffnungen fQr die l^mponente Kl 
in der Kammer 1 vorhanden. Typlschenweise wird diese Art durch ein gegen 

30 die Trennwand gerichtete Spitzen aufweisendes Net? oder Lochplatle erreicht, 
welche auf der Wandung 6 aufliegt oder damit verbunden ist Durch Entfemen 
der Sichertieilslasche 13 kann der Deckel 12 und damrt die Kammer 1 Gber 
das Gewinde 9' durch Drehen auf die Schneidmittel 7 hin bewegt werden. Bel 
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Kontakt dor Schneidmittel 7 mit der Trennwand 3 wird dies© durchschnitten 
Oder gebrochen, so dass sich die Komponenten K1, K2 mischen und/oder 

reagieren konnen. 

In Figur 10d) ist die Komponente K1 in einer Kammer 1, welche aus 
S einer durchtrennbaren Folie gefertigt ist, gelagert und die einen Tell des 
Deckels 12 bildet Die andere Kammer 2 Ist mft einer Trennwand 3' 
abgedichtet. In belden Kammern sind Schneidmittel 7 nahe an den zwei 
Trennwanden 3, 3' angebracht Durch Entfemen der Sictierheitslasche 13 kann 
der Deckel 12 uber das Gewinde 9' gedreiit werden, wodurch sich die 

10 Schneidmittel 7 aufeinander zu bewegen und hierbei die Trennwande 3, 3' 
durchschneiden, so dass sich die Komponenten K1, K2 mfschen und/oder 
reagleren konnen. Diese Ausfuhnjngsform besitzt den Vortell, dass beide 
l^mmem 1 und 2 mit der jeweiligen Komponente K1, K2 befullt werden 
konnen und separat voneinander dicht gelagert werden konnen. 

15 In Rgur lOe) ist eine Ausfuhrungsform gezeigt, in welcher die eine 

Kammer 1 eInen Teil des Deckels 12 bitdet der typischerweise mit einem 
Gewinde 9 mit der Flasche verbunden ist, und wobei der Deckel eine aufklapp- 
bare Schulzabdeckung 19 aufweist. Unter dieser Schutzabdeckung liegt die 
eine Kammer 1. Diese Kammer ist aus einem verformbaren und dunch- 

20 trennbaren l\/laterial gefertigt, beispielsweise eine Kunststofffolie, einer Metall- 
folie Oder einer Verbundfolie. An der Innenseite der Kammer ist auf der der 
Schutzabdeckung zugewanden Seite ein Schneidmittel 7 angebracht. Dieser 
Tell der Kammer weist typischerweise ein Ausbuchtung gegen aussen auf. 
Belm gewollten Mischen wird die Schutzabdeckung 19 aufgeklappt -<Iargestellt 

25 in Fig. lOe')— und anschliessend auf die Ausbuchtung gedruckt, wodurch das 
Schneidmittel 7 auf die Trennwande 3, 3' gedruckt wird, so dass diese 
einreissen und sich die Komponenten K1, K2 mischen und/oder reagleren 
konnen. 

Die in Figur lOf) beschriebene AusfQhrungsfbrm ist sehr ahnlich zu 
30 deijenigen von Rgur lOe) mit der Abdeckung. Hier ist die eine Kammer 1 ein 
Teil des Deckels 12. Die Kammer ist aus einem durchtrennbaren Material 
gefertigt. Die andere Kammer 2 Ist durch eine Trennwand 3 abgeschlossen, 
welche ebenfalls aus einem durchtrennbaren MatensA gefertigt ist. In 



.^^.E^nPi.zeit:23/03/2004- 13^30 



23/03 '04 13: 33 FAX 0041143 64777 



SIKA AGCCORP.IP DEPT. ) -^ EPA Muencbeii 



@030 



2004-001 0 



El/ 37 



ungedffnetem Zustand sind die beiden Wande 3. 3', welche die zwei Kammem 
1.2 abgienzen sehr nahe, bevoizugt in Kontairt miteinander. angeordnet. 
Durch Entfernen der Sicheitiertslasche 13 ijnd Drehen des Declcete 12 kann 
dieser mit der Karhmer 1.2 sowie das Schneldmittel 7 iiber das Gewinde 9' auf 

5 die Trennwand 3 hin bewegt werden. Bei Kontalrt der Schneidmlttel 7 mit den 
Trennwanden 3, werden diese durchschnitten, so dass sich die Komponenten 
Kl, K2 mischen und^oder reagieren k5nnen. Auch diese AusfOhrungsform 
be^ltzt den VorteB, dass belde Kammem 1 und 2 mit der jewelllgen 
Komponente Kl, K2 befOllt werden Iconnen und separat von elnander dichl 

10 gelagert werden icdnnen. 

Rgur 11 zeigt ein© bevorzugte AusfQiirungsform der AusfQhrungsfonn 
P4. Hierbel sInd die zwei Kammem 1 .2 durch efne herausreissbare Trennwand 
voneinander getrennt In Rgur 11a) 1st diese Trennwand 3 weiteriiin mit der 

15 Wandung 8 respeldive ff der jeweiligen Kammer 1.2 verbunden und bildel 
damit elne Abdeckung 11 der Offnung 10. Belm Herausreissen wird zueist 
mittels einer lasche 16 die Abdecloing 11 geOffnet. Danach wird die 
Trennwand 3 mitlels der Sollbniclistellen, die sicli dort beflnden, wo die 
Trennwand mit der innenwand der Kammem 1,2 verbunden sind, 

20 herausgerissen. so dass sich die Komponenten Kl. K2 mischen und/oder 
reagieren icdnnen. Anschiiessend kann der Declcei wieder aufgeschraubt 
werden und belspieisweise geschOftelt wenlen. Wettertiin Icann zur Applil^alion 
ein Rlz Oder Schwamm auf die Offnung 10 euigebracht, insbesondere mit Hilfe 
des Gewindes 9 aufgeschrauist werden. 

Z5 In Figur lib) die herausreissbare Trenrtwand 3 derart gestattet, dass 

sie an der Basis der Kammem 1,2 eine Refeslasche 16 aufweist. Diese 
Reisslasche 16 1st weiterhin mit der Abdeclojng 11 verbunden, welche die 
Offnung 10 der l=iasche verschliesst. Nach Entfernen des Decisis 12 i«mn die 
Abde(^ng 11 entfemt werdOT und anschiiessend an der Reisslasche 16 

30 gezogen werden oder direirt an der lasche 16, so dass sich die Trennwand 3 
von unten her durch Abschalung von den Innenwanden der Kammem an den 
Sollbruchsteilen ablost, so dass sich die Komponenten Kl. iC2 mischen 
und/oder reagieren loSnnen. Die Trennwand Icann belspieisweise durch lelchtes 
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Anschweissen eines Follenbandes an dfe Innenwandiung einer Rasche 
hergestelft werden- Die Reisslasche 16 ist typischerweis© der Rest dieses 
Folienbandes. 

5 

In alien Figuren kann die erste Komponente K1 in der ersten Kammer 
1 und die zweite Komponente K2 in der zweiten Kammer 2 oder aber die erste 
Komponente K1 in der zweiten Kammer 2 und die zweite Komponente K2 in 
der ersten Kammer 1 vortianden'sein. 

10 Die Grosse der Kammem ist bevoizugt dergestalt, dass mindestens 

eine Kammer 1 ,2 ein grosseres Volumen aufweist, als das Volumen der darin 
vorhandenen Komponente K1. KZ. Insbesondere ist zu bevorzugen, dass das 
nicht mrt der dieser Komponente belegte Volumen mindestens dem Volumen 
der anderen Komponente entepricht* 

15 Weiterhin Iiegt das Volumenvertialtnis K1/K2 der ersten Komponente 

K1 zu der zweiten Komponente K2 zwischen 1000/1 und 1/1000, insbesondere 
zwischen 200/1 bis 10/1 oder zwischen 1/200 bis 1/10. Bevorzugt Iiegt das 
Volumenverhaltnis K1/K2 zwischen 200/1 bis 20/1 oder zwischen 1/200 bis 
1/20. 

20 Zumindest die Wande derjenigen Kammer, in welcher die erste 

Komponente Kl gelagert wird isl bevorzugt aus etnem oder mehreren 
Materialien, welche gegen Diffusion von Wasser in flussigem oder 
gasfdrmigem Zustand dicht oder zumindest so undurchlassig, dass die 
gewQnschte Lagerstabilitat nicht beeintrSchtigt wird. Insbesondere eignen sioh 

25 hierfur Aluminium oder Glas oder Verbundwerkstoffe, So kann beispielsweise 
die Komponente 1 in einem Aluminiumbeutel oder einem mrt einem Aluminium 
beschichteten Kunststoffbeutel gelagert warden. Diese Art von Kammer hat 
den Vorteil, dass die Wand uberall durchtrennbar Ist, und deshalb kelne 
genaue Positionlerung des Beutels bedingt insbesondere eignen sioh solche 

30 Beutel fur die Ausf uhrungsf ormen gemass der Rgur 1 0. 

Die Packung 6 wird durch Befullen der Kammem 1 und 2, mit den 
Komponenten Kl, K2, gegebenenfalls gefolgt durch das Zusammenselzen der 
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Verpackung, eisteltt. Die Packung weist eine gute LagerstabiWat auf. 
typischerwetee von mindestens 6 Wlonaten, insbssondere mindestens 9 
Monaten. Wenn die Packung 6 zur Aufbrlngung eines Haftvermittters 
verwendet wefden will, kann sie gezielt akBviert werden, HieraJ muss die 
5 Trennwand 3 entfemt oder durchtrennt warden, so dass die Komponenten K1 , 
K2 min Kontakl geraten, mischen und/oder reagieren konnen. Das Mischen 
kann durch ScliQlteln unteistQtzt werden. Anschliessend wird die derait 
voibereftete Haftvermittlsizusammensetzung der Packung 6 entnommen und 
auf ©ine zu verWebende oder abzudlchtende Obeifiachen appllzieit Es kann je 
10 nach Art der gewahlten Bestandteiie in den Komponenten K1 und K2 nfltig 
seln. dass zwiscfien Kontaktlewng der zwei Komponenten und der Applikatton 
eine kuize Zeit, von typlschenwelse weniger ais einer halben Stunde, gewartet 
werden muss, um eine opHmale Haftvemtiftfleiwirkung zu eneiclien. Bevoizugt 
witd die HaflvermftMerzusammenselzung jedochi sofort aufgetragen. Die 
15 Oberflacfie kann aus sehr unterschiedlichem Material bestehen, Insbesondere 
bevoizugt sind Glas, Glaskeiamlken, lyflatelie, l-acke sowie KunststofPe. Es 
kann gegebenenfails n5tig seln, dass die Oberfiadie vor der AppHkation des 
HaftvermitUera mit weiteren chemlscfien, pliysIkaRsdien oder 
phyiskochemisclien IWIethoden vorbehandelt wird. Zur AppHkation wird 
20 voraigsweise auf eine Packung 6 mil Offnung 10 eine porose Abdeckung 20, 
in<^>esondeie ein RIz oder ein Schwamm angebrachL Eine solche porOse 
Abdeckung 20 ist typischerweise auf einem Formtell befestigt, welcher Im 
l^dberelch ©Inen Verbund mit der Veipackung gewShrleistet Dieser Verbund 
wild bevorzugt Ober eine Schraut>vert)lndung Ober ein Gewinde 9 erreicht Die 
25 zwelkomponentige Haftvermltaeizusammensetzung wird in einer Schichtdicke 
von weniger ate 1 IMIIIimeter aufgetragen. typischenweise in einer Schlclitstarke 
von weniger als 100 Milcrometer. Wenn die Haftvermittferzusammenselzung 
FOilstoffe und/bder Bindemittel enthiJt Ist eine SchichtstSrke zwiscfien 1 und 
100 Mikrometer, insbesondere zwsciien 1 und 20 Mikrometer, bevorzugt. Falls 
30 die HaftvermlHlefzusammensetzung keine Fullstoffe und kein Bindemittel 
enthait, ist eine Schiclitstarke zwischen einer moiekularen Monolage der 
Verbindung A und 50 IVlikrometer, insbesondere zwiscfien 2 Nanometer und 
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10 Mikrometer, insbesonders zwischen 10 Nanometer und 1 Mikrometer, 
bevoizugt. 



Beisplele 

6 

HBfstelluna Beisoiele IS 



K1 


1 

[Gew.%] 


2 

[Gbw.%] 


3 

iGew.%1 


4 

[Gew.%] 


5 

[Gew.%] 


3-MercaptopropyItrimethoxysilan 
(Silquest A'189, Osi Cnompton) 


0.5 










3'Aminopropyltrimethoxysilan 
(Silquest A-1110, Osi Crompton) 


0.5 


1.0 


0.5 


1.0 




N-(2-Aminoethyl)-3-ajninopropyl-4rimetho}^silan 
(Silquest A-1 120, Osi Crompton) 










0.6 


Bis(p6ntan-2,4-dioano-0,0')(bis- 
isopFopanolato}tTtan (Tyzof® AA-75) 








1.0 


1.0 


IVIethyltrimethoj^ilan 
(Fluka) 


0.25 




0.5 




0.5 


K2 




Wasser deionisiert 


97.25 


92.7 


92.7 


91.7 


91.7 


Netzmittel 
(rergitolTMN-6,Oovtf)) 


0.5 


0.3 


0.3 


0.3 


0.3 


Essigsaure 


1 


6 


6 


6 


6 


Total 


100 


100 


100 


100 


100 



Tabelle 1 . Zweikomponentige Haftvermittlerzusammensetzungen 



Dfe Komponenten K1 und K2 wurden separat voneinander durch 
10 Vemnischen unter Ruhren hergestellt, wober das Mischen der drei Bestandteile 
der ersten Komponente K1 unter Stickstoff erfolgt 

Die Komponenten wurden gemischt und nach 30 Minuten auf 
unterschledlfche Untergrunde durch Bestreichen mrt einem getrankten 
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Papfertuch (Tela Oder Kleenex®) appliziert. Anschliessend wurde der Klebstoff 
nach 10 Minuten appliziert 

Hetstellunq BeisDie{ ff 
5 Beisf^et 6 Deruht auf Sika® /^vator (kommendell erhaltiich bei Sika 

Schweiz AG). SikSS> Akiivator fst eine Hafiyermittlerzusamnnensetzung 
enthaltsnd eine Organo-Siliziumverbindung A und eine Organo- 
Titanverbindung A sowie ein ielchtflQchfiges LSsungsmittel. Der Sika Akiivator 
wird in einer Kammer und Dibutyizinndialaurat B in einer zwaiten Kammer 
10 gelagerL Die Mengen sind derarf; dass 3 Qevv-% Dibulylzinndilaurat bezogen 
auf das Qewricht des Slica® Akdvators alngesstzt warden. 

Pie l^mponenten wurden gemischt Kurz nach dem Mist^en zeigte 
sich eine gelb-orange Farbung. Nacli 10 Minuten wuide die iVAisciiung auf die 
untefschiedik;hen UntergrQnde durcli Besfreichen mil einem getrinkten 
15 Papiertucii (T eia oder l^eenex®) appiiziert. Anschliessend wurde der KlebstofF 
nach 10 IVIinuten appli^ert. 

UnterorundvorbBr eituna und Applikation des Primers 

Unteiqrund Bezuosaueile 

Floatglas Rrma Rocholi, Schonbainn. Deutschland 

Glas mit Bismut-basierender Rrnia Rocholi, Schdnbnjnn, Deutschland 

Keramikbeschichtung Cerdec 14259 

AIMgSII FIrma Rocholi, Schdnbrunn, Deutschland 

20 Das All^flgSil wurde mlt Schleifpapier angeschllffen. 

Die UntergrQnde wurden mlt einem Gemisch Isopropanot/Wasser (1/1 
w/w) gereinigt Nach efner .Wartezeit von 5 Minuten wuide die 
Haftvemnittlerzusammenselzung auftragen. Bel Glas wurde nicht die Zinn-Seite 
fur die liaftungen venvendet. 

2S 

Appiifcation dea Kiebstofffs und Testmethoden; 
Nach der Applikation der Haftvermittlemjsammensetrung wurele 
hierauf eine Klebstoffraupe eines Klebstoff appliziert Es handelte sich hierfoei 
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urn die fblgenden bei Sika Schweiz AG kommerziell eihSltlichen 
feuchtigkeitshartenden Polyurethan- oder silan-modffizieiten 
Polyurethanklebstoffe: 

Sjkaflex®-250 DM-1 (.DM-I') 
5 SikaTack(B>^UItrafast (,STUF) 

- SikaTacW8)-Plus Booster ("STPB') 

Der Klebstoff wurde nach . elner Aushartezeit von 7 Tagen 
Klimaraumlagerung CKU) (23^C, 50% rel. Luftfeuchtlgkeit) sowie nach einer 
anschllessend Wasserlagerung von 7 Tagen bei 25^C (,WB') sowie einer 
10 Kateplasma-Lagerung (,CP) von 7 Tagen bei 70°C, 100 % rel. Luftfeuchtlgkeit, 
getestet 

Die Haftung des Klebstoffes wurde mittels ,Raupentesf getestet. 
Hierbei wird am Ende knapp uber der Klebeflache eingeschnitten. Das 
eingeschnittene Ende der Raupe wird mit einer Rundzange Zange festgehaften 

15 und vom Untergrund gezogen- Dies geschieht durch vorsichtlges Aufrollen der 
Raupe auf die Zangenspitze, sowie Plazieren eines SchnrtiBS senkrecht zur 
Raupenziehrichtung bis auf den blanken Untergoind, Die Raupenabziehge- 
schwindigkeit ist so zu wahlen, dass ca. aile 3 Sekunden ein Schnitt gemacht 
werden muss. Die Teslstrecke muss mindestens 8 cm entsprechen. Beurteilt 

20 wrd der nach dem Abziehen der Raupe auf dem Untergrund zumckbleibende 
Klebestoff (Kohasionsbruch). Die Bewertung der Hafteigenschaften erfolgt 
durch Abschatzen der kohasiven Anteils der Haftfiache: 

1 = > 95 % Kohasionsbruch 
25 2 = 75 - 95 % Kohasionsbruch 

3 = 25 - 75 % Kohasionsbruch 

4 = < 25 % Kohasionsbruch 

5 = adhasiver Baich 

30 Durch den Zusaiz „F" wird angageben, dass der Klebstoff eine 

RImhaftung auf dem Primer aufweist, so dass der Bruch zwischen Primer und 
Klebstoff erfoigt. Testresultate mit Kohaslonsbruchen von weniger als 75% 
gelten als ungenugend. 
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HochgeschwrindigkeitsfesUgkeit es wurde die FrOhfestigkeit durch 
einen Hochgeschwindigkeitszugversuch nach 1 Stunde Aushaitung bei 
unterschiediichen Aushlirtebedingungen ermittett. Messgeschwindigkeit ^m/$. 

6 

FOG: Die Fruhfestigkeit wurde mittels einer Zwick Apparatur 
gemessen. Messgeschwlndlgkeit 200 mnVmin nach einer Aushdrtung von 2 
Stunden bei 23^0 und 50% reia^r Luftfeuchtigkeit 

10 Resuftafte 





STUF 


OM-1 


AIMgSII 


Glas 


Bi-Keramlk 


AIMgSil 


Glas 


Bl-Keramik 


Ref.1 


S/S/1 


S/S/Z 


5/5/1 


5/S/5 


5/S/5 


5/5/5 


Ref.2 




6F/5F/1 


5/5/1 


5/5/S 


5/5/5 


5/5/5 


Ref.3 


5F/4F/1 


3^2/2 


5/5/1 


5/5/5 


5/5/5 


5/5/5 


1 


1/1/1 


1/1/1 


1/1/1 


1/2/3 


1/1/1 


1/1/1 


2 


VAfZ 


2/4/3 


n,m* 


n.m.' 


2/473 


n.m.* 


3 


1/4/3 


1/2/1 


n.m.' 


n.rn,* 


1/2/1 


n.m.* 


4 


2/4/3 


1/S/1 


n.m.' 


n.m.* 


1/2/1 


n.m,* 


S 


1/3/3 


1/4/2 


n.m.* 


n.m.* 


1/4/2 


n.m.* 



unterschiediichen L^erungen(ia/WB/CP). 



Beweitung 
* n.m. = nicht gemessen 



nach 



Ref.1 1st das Vergleichsbeispiel ohne Haftvermittlerauftrag. Bei Ref. 2 
wunJe lediglich ein Wasserauftrag und in Ref.3 ein Wasser/Netzmittel 
(Konzentratfon Belspielsanalog)-Auftrag durchgefuhrt, Der Auftrag erfolgte 
15 gleich wie bei den Haftvermittleizusammenselzungen, namllch mittels 
getrinktem Papieituch (Tela oder Kleenex®). 

Bei Beispiel 6 wurde im Vergleich zu Sllta® Aktivator der 
Frilhfestigkeitsaufeau bestimmt. iiierzu warden Alumlnumbleche mit 
20 isopoipanol/Wasser-Mlschung wie beschrleben gereinigt, anschltessend wurde 
der Pn'mer Sika® Primer-206 G+P mit einem Pinsel appliziert, 10 Minuten bei 
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25°C abgelDftet, und anschliessend das Beispiel 6, bezlehungswelse als 
Vergleich Sika® Akljvator, mittels getranktem Papiertuch (Tela Oder Kleeneii®) 
aufgebracht und schliesslich mlt SikaTacWg^UItrafast bezaehungsweise 
SikaTacKiS^PIus Booster verklebt. 





Sika Aktivatoi<g> 
(Vergleich) 


$ 




Festigkeit [N/mm*l 








-10°C/90% rel.Luft-Feuchtigkeit 


0.72 


0.91 


+26% 


S'C/SOyo reLLuft-Feuchtigkeit 


1.14 


1.4 


+23% 


23^C/50% rel.Luft-Feuchtfgkeit 


1.16 


1.3 


+12% 


Enengie[J] 








-lo'C/90% rel-lJUft-Fsuchtigkelt 


1.7 


2.1 


+24% 


S'C/aoro rel.Luft-Feuchtigkeit 


4 


5.2 


+30% 


Sa-'C/SO^/o rel.Luft-Feuchtigkeit 


6 


13.3 


+122% 


Tabelle 3. Hochgeschwindigkeitsprufung (im/s) mit STBP. 




Sika Akth/atoi® 
(Vergleich) 


0 




Festlgkeit [N/cm] 


27.7 


38.7 


+40% 


Energie[J] 


3.05 


5.1 


+67% 



Tabelle 4. FOG-Messungen mit STUF- 



Die Resuitate zeigen, dass mit den erfindungsgemassen 
zweikomponenffgen Haftvemiittlerzusammensetzungen ausgezeichnete 
Haftung auf unterBchiedlichen UntergrQnden und mlt unterschiedlichen 
10 KlebstofFen erreicht werden konnen, was sich auch in einem schnellen 
Haftungsaufbau zeigt 



. - Empf .ZBi%:2B/m/2m rm:BU ^w.^ V ..u : EnFf .nr . : 14a.PJB7. r . . . 



23/03 04 13:34_FAX 004114364777 , 



SIKA AG(CORP-IP DEPT-) ^ EPA Muencliezi 



@03S 



2004-0010 

29/37 

Besugszelchimliste 
K1 eiste Komponente 
K2 zweite Komponente 



1 


erste KEunmer 


2 


zwette Kammer 


3 


Trennwand 


3* 


Dictitung 


4 


Aussenwand 


4' 


Aussenwand 


5 


Verpaekung 


6 


Packung 


7 


SchneldmRtel 


8 


Wandung 


8' 


Wandung 


9 


Gevvdnde 


9* 


Gewinde 


10 


dffnung 


11 


Abdeckung 


12 


Deckel 



13 Sicherheitslasche 

14 FDdenjngsmittel 

15 Mischhilfsmittel 

16 Reisslasche 

17 Mischungshiffsmittel 

18 Klemmverschluss 

19 Schutzabdeckung 

20 porose Abdeckung 

21 Blase 
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Patentanspruohe 

1. Zweikomponentige HatlvfennitHefzusammensetzung zur Oberflachenvor- 
behandlung umfassend zwei Komponenten, wobei 

die erste Komponente K1 mindestens eine hydrolysierbare Haftv/ermittler- 
5 substanz A umfasst, welche ausgewahit ist aus der Gruppe umfassend 

Organo-Siliziumverfaindungen, Organo^^Titanvorbindungen, Organo- 
Zirkoniumverbindungen und Mischungen daraus, 
und wobei 

die zwelte Komponente K2 mindestens eine Verbindung B umfasst, die 
10 mit der HaftvermitHersubstanz A reagiert oder eine Kondensation der 

Haftv/emiittlersubstanz A auslost oder katalysiert, 
und wobei 

die erste und die zweite Komponenten im ungeoffneten Zustand in zwei 
durch mindestens efne Trennwand (3) voneinander getrennten Kammem 
15 (1 ,2) vorliegen- 

2. Zweikomponentige Haftvemiittlerzusammenseteung gemass Anspmcli 1 , 
dadurcin gekennzeichnet, dass die hydrolysierbare Haftvermittlersubstanz 
A eine Organo-Siiiziumverbindung ist, welche mindestens eine, 

20 insbesondere mindestens zwei, AlKoxygmppe tragt, welche uber eine 

Sauerstoff-Silizfum-Bindung direkt an ein Siliziumatom gebunden Ist oder 
sind. 

3. Zweikomponentige Haflvermittlerzusammensetzung gemSss Anspruch 2 
25 dadurch gekennzeichnet, dass die Organo-Sillziumverblndung 

mindestens einen Substituenten tragt, welcher uber eine Siiizium-Kohlen- 
stoffbindung an das Siliziumatom gebunden ist, und welcher gegebenen- 
faJIs eine funktionelle Gruppe aufweist ausgewahit aus der Gruppe 
umfassend Oxiran-, Hydroxy-, (Meth)acryloxy-, Amino-, Mercapto- und 
30 Vinyigoippe. 
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4. ZweikDinponentlge Haftvermittleizusammensetzung gemass Anspnich 3 
dadUTch gekennzeichnet, dass die hydro^slerbare Haftvermlttlersuisstenz 
A die Formel (I) aufweist 

wobei 

5 R** fur 8ine lineare Oder verzweigte, gegebenenfeills cyciische, Ali^len- 
gruppe mit 1 bis 20 C-Atomen, gegebenenfalls mit aromatisclien Anteilen, 
und gegebenenfalls mit einem Oder mehreren Heteroatomen, 
insbesondere Sticl^stoffatornen, steht; 

fur eine Altq^gruppe mit 1 bis 6 C-Atomen, insbesondere M&Vnyl Oder 

10 Ethyl, steht; 

R^ fQr eine All<ylgmppe mit 1 bis 8 C-Atomen, insbesondere ly/Iethyl, steht; 
X fur ein H, Oder eine funlctionelle Gruppe steht, welche ausgewShlt ist 
aus der Gruppe umfassend Oxiran, OH, (Meth)acryloxy, Amin, SH und 
Vinyl; 

15 und 

a fQr 0, 1 Oder 2, insbesondere 0, steh^ 



5. Zweikomponentige Hanyermittlerzusammensetzung gem§ss Anspruch 3, 
dadureji gelcennzeic^net dass der Substituent fur eine IVIethi^en-, 
Propylen-, Methylpropylen-, Butylen- oder Dimettiyibufylengruppe, 
insbesondere eine Propylengruppe. steht 



6. Zweikomponentige Herftvermittlerzusammensefzung gemSss Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die hydrolysierbare Haftvermittlersubstanz 
A eine ausgew^It Ist aus der Gruppe umfassend Methyltriacetoxysilan, 
Ethyltriacetoxysiian, 3-Methacry!oxypropyitrialkoxysilane, 3-Amino- 
propyltrialkoxysilane, Bis-[3-(trialkoxysilyl)-propyl]-amine, Tris-[3- 
(trialkoxysilyl)-propyl]-amin©, 3-Aminopropyltrialkoxysilane, N-(2- 
Aminoethyl)-3-aminopropyl-trialkoxysilane, N-(2-AminoethyI)-N-(2-Amino- 
ethyI)-3-aminopropyl-trialkDxysilan8, 3-Qlycidyloxypropyltrialkoxysilane, 
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3-MercaptoprQpyltrialkoxysIIane, VInyltrialkoxysilane, 
Methyltrialkoxysilane, Octyltrialkoxysllane, Dodecyttrialko>qfsilane und 
Hexadecyltrialkoxysilane. insbesondere geeignat sind die Methoxy- und 
Ethoxysilane der oben gsnannten Verbindungen. 

5 

7. Zweikomponentige Haftvermittlerajsammenseteung gemass Anspruch 
dadurch gekennzelchnet, dass die hydrolysierbare Haftvermittlersubstanz: 
A eine Organo-Tltanverbindung ist; welche mindestens eine funklionelle 
Gaippe tragt, welche ausgew^hlt ist aus der Gruppe umfassand 

10 Alkoxygruppe, Sulfonatgruppe, Phosphatgruppe Carboxyiatgruppo Oder 

l^isciiungen davon tragt, und welche uber ein Sauerstoff-Titan-Bindung 
direkt an ein Titanatom gebunden ist 

8. Zweikomponentige Haftvermittier2:usammensetzung gemass Anspruch 7, 
15 dadurch gekennzetohnet, dass die Alko^^gmppe eine Methoxy-, Butyl- 

oder isQ-Propylgruppe, insbesondere eine iso-Propylgruppe ist 

9. Zweikomponentige Hafh^ermittlerzusammensetzung gemass einem der 
vortiergehenden Anspruche, dadurch gel^ennzeichnet, dass die erste 

20 Komponente Kl mindestens zwei hydrolysierbare l-iaftvermittler- 

substanzen A umf asst. 

10. Zweikomponentige Haflvermittlerzusammensetzung gemass Anspruch 9. 
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Komponente Kl mindestens 

25 eine hydrolysierbare Haftvermittlersubstanz A, welche eine Oigano- 

Siliziumverblndung ist, und mindestens eine hydrolysierbare 
Haftvermittlersubstanz A, welche eine Organo-Tttanverblndung ist, 
umfasst. 

30 11. Zweikomponentige Haftvermittlerzusammensetzung gemass einem der 
vorhergehenden Anspruche, daduni^h gekennzetohnet, dass die 
Verbindung B in der zwelten Komponente K2 eine Organo- 
Zinnverbindung oder eine Saure ist 
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12. Zwelkomponentige HafWermltaeizusammenseteung gemass Anspiuch 
11, dadurch gekennzelchnet. dass die Verbindung B eine Oigano- 
Zinnvejblndung, Insbesondere DIalkyl-Zinndiacelylacetonat oder ein 
Dialkylzinndicartjoxylat, insbesondere Dibutylzinndilaurat oder Dibulyl- 
zinndiacetat, bevorzugt Dlbutylzinhdilaurat, ist 

13. Zwelkomponertige Haflvermlttleizusammensstzung gemass Anspruch 
11, dadurch gekennzeichnet. dass die Veibindung B eine saure, 
Insbesondere eine anoiganische Saure, bevorajgt phosphorhaltig, 
schwefelhaHig, ist 

14. Zwsikomponentige Haflyermlttleizusamnnensetzung gemSss Anspructi 
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Veibindung B eine Saure, 
insbesondere eine organlsche Saure ist, bevoizugt Ameisen-, Esslg- oder 
Aminosaure, meist bevoizugt Essigs^ure, ist. 



15. Zwelkomponentige Haflveranitllerzusammenselzung gemdss einem der 
einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzelchnet, dass 

20 die zutfeite Komponente Wasser umfasst 

16. Zwelkomponentige Haftvarmlttleizusammensetzung gemSss einem der 
einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzelchnet, dass 
die eiste K1 und^oder die zweite K2 Komponente zusatdich ein fluchtiges 

25 Lesungsmlttel, insbesondere Eihanol, Methanol, Isopropanol oder Hexan, 

umfasst 



17. Zwelkomponentige Haftvermittlerzusammenselzung gemass einem der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzelchnet, dass die erste K1 
30 und / Oder die zweite K2 Komponente flQssig ist. 



.Empf;zeit:23/03/2004 13:31. . . Empf .nF.M42 P.042, 



23/03 J^^jj: 34 FAX 0041143647 77 
2004-0010 

18. Verwendung einer Verpackung (5), welche zwel durch mindestens eine 
Trennwand (3) voneinander getrennten Kammern (1,2) fur die Lagerung 
von zwei Komponenten (Kl, K2) aufweist, dadurch gekennzeichnel, 
dass die erste Komponente Kl aine^ erste Komponente Kl ist, wie sie in 

S elnem der Anspruche 1 bis 10 Oder 16 bis 17 beschrieben ist; und 

dass die zwelte Komponente K2 eine zweite Komponente K2 ist, wie sie 
in Binem der Anspruche 1 oder 11 bis 15 Oder 16 bis 17 beschrieben ist, 

19. Venvendung einer Verpackung gemass Anspruch 18, dadurcli 
10 gekennzeiclinet, dass die mindestens eine Trennwand (3) eine Dichtung 

(30 ist, welche in ungeoffneten Zustand der Verpackung (5) die zwei 
Kammern (1,2) voneinander abtrennt 

20. Venwendung einer Verpackung gemass Anspruch 19, dadurch 
15 gekennzeichnet, dass die Dichtung (3') im geschlossenen Zustand durch 

mindestens zwei Wandungen (8,8') gequescht wird, wobei mindestens 
eine Wandung (8,8') durch Susseren Einfluss bewegbar, insbesondere 
uber ein Gewlnde (9), ausgestaltet ist, so dass durch den ausseren 
Einfluss die Dichtung (3') lose wird und die zwei Kammern (1,2) 
20 miteinander verbunden werden. 

21. Verwendung einer Verpackung gemass Anspruch 18, dadurch 
gekennzelchnet, dass die Trennwand (3) im Bereich der Verbindung mit 
der Innenwand der Kammem 1,2 verbunden ist eine Sollbruchstelle 

25 aufweist und aus der Veipackung 5 herausgerissen werden kann, 

22. Verwendung einer Verpackung gemass Anspruch 18, dadurch 
gekennzelchnet, dass die Trennwand (3) aus einem Material gefertigt ist, 
das durch die Aufbrlngung von Dmck bricht Oder einreisst. 

30 

23. Verwendung einer Verpackung gemass Anspruch 21 Oder 22, dadurch 
gekennzelchnet, dass mindestens eine Kammer (1,2) ein grdsseres 
Volumen als das der darin vorhandenen Komponente aufweist. 
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Insbesondere bevoizugt deiart dass das nicht mit der dieser 
Komponenten belegte Volumen mindestens dem Volumen der anderen 
Komponente entspricht. 

24. Veiwendung einer Veipackung gemass Anspruch 22 oder 23. dadurch 
gekennzelchnet, dass der Druck durch ein Beisthilfsmittel. insbesondere 
ein Schneidmittel (7) auf dleTrennwand (3) aufgebracht vwird. 



25. Veiwendung eIner Verpackung gemass einem dor Ansprtiche 18 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet. dass das Volumenveihaftnis K1/K2 der ersten 
Komponente Kl zu der zwveilen Komponente K2 zwischen 1000/1 und 
1/1000, insbesondere zwischen 200/1 bis 10/1 Oder zwischen 1/200 bis 
1/10, bevoizugt zwischen 200/1 bis 20/1 Oder zwischen 1/200 bis 1/20, 1st 



15 26, Venwendung einer Verpaclcung gemSss eInem der Anspiuche 18 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die Wande deijenigen 
Kammer, in welcher die erste Komponente Kl gelagert wird, aus einem 
Oder mehreren Materialien, weiche gegen Diffusion von Wasser In 
fiOssigem oder gasfSmnigem Zusland dicht sind, insbesondere /Vluminium 

20 Oder Glas oder Verbundwericstoffen, bestefit 



27. Packung (6) bestehend aus 

einer Verpackung (5), weiche zwei durch mindestens eine Trennwand (3) 
voneinander getrennten l^ammem (1,2) aufweist; 
Z5 und 

einer zweikomponentigen Haflvennittierzusammensetzung gemiss 
einem der AnsprOche 1 bis 17. 



28. Padaing (6) gemass Anspmch 27, dadurch gekennzeichnet, dass die 
30 Trennwand (3) aus einem IV/laterial gefsrtigt 1st, das durch die Aufbringung 

von Druck bricht oder einreisst. 
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29. Packung (6) gemass Anspruch 27 oder 28, dadurch gekennzeichnet, 
dass zumlndest die WSnde der Kammer, in welcher die erste 
Komponente gelagert wird, aus einem oder mehreren Materialierij, welche 
gegen Diffusion von Wasser in flQssigem Oder gasfdrmigem Zustand dicht 

5 Oder zumindest bo undurclilassig, dass die gewunschte l^gerstabililat 

nlcht beelntrachtigt wird, sind, insbesondere Aluminium oder Glas oder 
Verbundwerkstoff, besteht. 

30. Packung (6) gemass eInem der AnsprQche 27 bis 29 dadurch 
10 gekennzeichnet, dass das Volumenverhaitnis K1/K2 der ersten 

Komponente K1 zu der zwerten Komponente K2 zwischen 1 000/1 und 
1/1000, insbesondere zwischen 200/1 bis 10/1 oder zwischen 1/200 bis 
1/10, bevorzugl zwischen 200/1 bis 20/1 oder zwischen 1/200 bis 1/20, 
isl. 

15 

31. Verfahren der Applikation einer zweikomponentigen Haftvermittler- 
zusammensetzung zur die Oberfiachenvorbehandlung gemass einem der 
Anspruche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass durch Aufbringen von 
Dmck auf die Trennwand (3) diese bricht und anschliessend daran die 

20 zwei Komponanten (Kl , K2) miteinander in Kontakt gelangen, durch eine 

Offnung (10), die gegebenenfalls durch Entfemen einer Abdeclcung (11) 
zuganglich ist auf eine Substrat-Oberflache als appliziert wird. 

32. Verfahren gemass Anspruch 31 , dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
25 dem Kontaktieren der zwei Komponenten (Kl , K2} und der Applikation 

ein Schritt der Vermischung, insbesondere durch Schiitteln der Packung 
(6) verursaohtj durchgefOhrt wird. 
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Zusammenfassung 

Die voriiegende Erfindung offenbart eine ZwelkDmponentige Haftver- 
mitaeizusammensetzung zur Obertiachenvorbehandlung umfassend zwei 
Komponemen. wobei die erete Komponente K1 mindestens eine 
5 hydrolysieibare Haftvemimieisubstanz A umiasst. welche ausgewthlt 1st aus 
-Ber Gruppe umfassend Ofgano-Siliziumverbindungen. Organo-Trtarwerbindun- 
gen. Organo-Zirkoniumverbindungen und Mischungen daraus; und die zweite 
die Lweite Komponente K2 mindestens eine Verbindung B umfasst, die mit der 
Haflvermittlereubstanz A reagiert oder eine Kondensatton der 
10 Haftvermittleisubslanz A auslost oder kalalyslert und wobei die eiste und die 
zweite Komponenten im ungeWrneten Zusland in zwei durch mindestens eine 
Trennwand (3) voneinander getrennten Kammem (1,2) vortlegen. 

Wetterhin sind offenbart die Veiwendung einer Verpacloing (5) mil 
zwei Kiammem (1,2), die durch eine Trennwand voneinander gelrennt sInd, 
15 und eine Paclojng (6), besiehend aus einer Verpaclcung (5) und einer 
zweikomponentigen HaftvennitHerzusammenselzung, die in den durch eine 
Trennwand 3 von einander getrennten Kammem (l ,2). 



(Fig. la) 



20 
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Figur 3 
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Flgur7 
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Figur 9 




Fig. 10a) Fig, 10b) 
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Figur 10 (Foitseizung) 




Fig. 10e) Fig. lOe') 
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Figur 10 (Fortsetzung) 




Fig. 11a) Rg. lib) 
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